Navod k udrzbé

Udrzba a sterilizace nastroju

Dlouhodoba Zivotnost a optimalni funkce néstrojl je podminéna odpovidajici pé&i o né. Po kazdém poutziti je nutné znecisténé nastroje me-
chanicky o€istit karti¢kem s nylonovym vlasem a déle v ultrazvukové lazni. Zbytky dezinfekénich a isticich prostfedkd oplachneme proudem
vody a nastroje osusime. Néstroje sterilizujeme v kazeté BioniQ® v autoklavu podle béZnych kautel pro sterilizaci. P¥i horkovzdu$né sterilizaci
je naru$ovana struktura nékterych material(, coz vede ke sniZeni Zivotnosti.

Zivotnost vrtakd, fréz a zavitniki je omezena na 20 pouziti. Opotiebeni vrtaki je do znaéné miry zavislé na denzit& preparované kosti.

Po dovrseni zivotnosti je nutné nastroj vymeénit za novy.

Udrzba a cisténi racny

Bezprostiredné po kazdém poutziti je potieba racnu rozebrat dle nize uvedeného postupu, dezinfikovat, mechanicky vycistit kartackem
s nylonovym vlasem a déle vydistit v ultrazvukové lazni. Zbytky dezinfekénich a ¢isticich prosttedkd oplachneme proudem vody a osusime.
Sterilizace se provadi v rozlozeném stavu v autoklavu. PFi horkovzdu$né sterilizaci je narusovana struktura materialu nékterych ¢asti racny,

coz vede ke snizeni Zivotnosti.
Sestaveni raény provadime dle niZze uvedeného postupu aZ po dokonalém osuseni viech dild. Po sestaveni raény zkontrolujeme chod raény

v obou smérech.

Postup rozebrani racny:

0 Odsroubujeme $roub na konci
rukojeti racny u ménice pracovniho

chodu.

Télo raény —_—

Vysuneme zapadkovy mechanismus
s ménicem pracovniho chodu.

Zapadkovy mechanismus e W

Postup sestaveni racny:

Zasuneme zapadkovy mechanismus
s ménicem pracovniho chodu.
U Nasroubujeme zapadkovy mechanismus
S— s méni¢em pracovniho chodu
do téla racny.
0 Zkontrolujeme chod racny v obou
~ S— smérech. V pripadé nefunkénosti

provedeme sestaveni znovu.
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